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En ol siguiente tiabiaje se definen los proceses y equipes utilizades en el

wepintade de un elemente de ta cariocenia mediante difuminade, nesetuas femas

wealizade estd técnica sobne una aleta delantera izquierda de un veficulo con

pintura bicapa.

( continuaciin se define el procese que creemos mis acertads segiin nuestros

conocimientos:

1° Obsewaciin del daiic en ol veficulo en concreto en ba aleta delantera izquievda
presenta un golpe que se fia pedide praduciv per un vaydin o vace de otre
vehicule o contua otre vehiculo, es un daiic leve que se puede sacar bien
empleanda distintas cuchanas o palancas empujande de dentwo hacia fueva

teniendo la precauciin de no sacar el galpe demasiade.




2° Metemas el vehicube en of tabler para proceder a ba veparacidn de o forma mds
adecuada pesibite a éste tipe de daiics.

3° Desmantamas el paragolpes delantere quitande bas grapas que se encuentian en
ta parte supevion del paragelpes dende cievia el capé delantere, bas que se
encuentuan en la pante inferion del misme y la tortilleria que se encuentia a
ambos tades del paragelpes por dentre de la aleta desmontando of pase de
wseda. También desmontamos el fare delantere izquiende que lleva tues

townillos daos en la parte superiorn y une en la lateral.




4° Cuando hiemos desmaontada estes elementos pracedemas a la weparaciin
empezamos sacande el daiic presicnande de dentra hacia afuera con distintas

cucharas y de atrds hacia delante hasta sacar el dasic per campleto.




5% Cuando. esté el daiic extraide per completo con el tas pex dentre de la aleta y con
el matille golpeando desde el exterion aplanamas el golpe pox si ha salide

demasiade la chapa hacia fuera al empujoda cen la cuchara o palanca.

6° & golpe esta aplanade be mds que se ha podide, después con la lijadera wete-
anbital y con un grane P-150 lijamos ba zona del galpe hasta legar a ba capa
de la chapa quitande bas capas de barniz, pintura, aparejo y la imprimaciin

lijando muy bien los bordes para evitar que se praduzea el escalin.



7° Cuande el lijado esté finalizadae con la pistela de aire comprimide procedemaes a
saplar la zena del dasie para quitar ba suciedad y el peluo que se ha

praducide durante el lijade.




8§ & parche ya se ha saplade, se ha quitade tode el pelve y podemas proceder al

desengrasade.

9¢ Prnocedemas al desengrasade de la siguiente manera echamas el desengrasante en
un paia limpio de papel y de izquierda a dexecha pasamos el paiic humedecido
en desengrasante dande una pasada y secanda con el lado que ne esté
fuumedecide, desengrasande ba zana del parche para proceder a ba aplicaciin

de la masilla.



10° Cuanda el parche esté desenguasade preparanemas la masitla de dos
companentes nemoviendo can bas espatubas metdlicas hasta que la masilla
tenga un calor homagénes con ba precauciin de que no s nos seque la masitla
pox estar muche tiempe nemoviendo la misma mivana ba dunacidn de la vida de

la mezcla en las envases o instuucciones del fabricante.



17° La masilla es hemagénea entonces procedemos a la aplicaciin de la masilla con
las espatulas sobie el parche de neparaciin en la chapa, de avibia hacia aliaje
sepasando cada pasada si hiciera falta para quitar las lineas que se praducen

en la aplicaciin de éste tipe de praductes a espdtula.




12° Si queremas podemas esperar a que se seque ba masilla ¢ pedemas aplicarla
calex can los wayes infravojos para acelenar su secada, e si tenemas mds
trabiajo podemas sequir con atre trabiaje mientras se seca ba masilla.

13° Cuande ba masilla esté seca pracedemas al lijade a mdquina cen lijas en seco de
grane P-180, P-240, P-320 finalizande cen un grane P-400 para evitar que se

preduzcan nayas en la capa siguiente de aparejo que vames a aplicar.

14° Cuando ta masitla esté tijada procedevemas al desmantaje del pitata Cateval def
intevmitente que se encuentra en la aleta delantera izquievda y las Cetvas que
fiay debaje de éste que nos indican las canacteristicas o acabade def madelo def
vehicule, también desmontamos ta falditla de ta weda delanteva izquierda

para ne estropeada en el proceso de lijade.






15° Cuande hayamaes desmontade las elementos antericumente descuitos procederemas
al mateade ¢ matizade de la aleta delantera izquierda, con una espenja de

lijar de granc superfina para ne dejor najas.

16° La aleta ya se encuentra matizada entences seplamos la zona cen la pistala de

aire cemprimido para la pesterion aplicaciin del apareje.




17° Cuanda ba aleta ya esté saplada procedenemas al desengrasade de la zena para
quitax tado el polve y suciedad y poder aplicar el aparejo can pistola de

gravedad.

18° Cuanda ba aleta esté ya desengrasada entonces prepararemas el aparejo en éste
casa es un aparejo giis prepexciin 3:1, que lo aplicaremos con pistela de

gravedad.




19° Si el aparejo estd ya preparade, ba catalizames y diluimas, lo semaevemas,
limpiamas la pistola de aplicacién cen diseluvente y aplicamos el aparejo en

des manaes una suave y etra mds mejada.

20° Pademos esperar a que se seque el apareje o le pedemas pener calor con las
wayaes infravejos para acelenar su secade, también podemas dedicarnes a atre
twabajo.

21° Cuande el aparejo ya esté sece procedemos al lijade a mdquina cen lijas en seco

grane P-600, con cuidade de ne pasarncs a la capa de masilla.



22° Cuando. el aparejo esté lijade procederemas a seplar la zena del parche con la

pistala de aire comprimide para quitar el polva del lijade.




23° Si el pasche estd ya soplade metexemas el veficule en la cabina a empujin, sin

avancar para evitar que se meta el Aumo en la cabina.

24° Con el vefiiculo dentro de la cabina procederemaes al enmascarade del vefiicule
con cinta de enmascarar y nolle de pldastice de enmascarar cortande la zona de
separacidn con un citer y encintdindola pox tede su conterne para ne estropear

la pintura de vefiicule.

25° Cuande. el vefiiculo esté enmascarade procedenemas al desengrasade de la zena
del pasche de derecha a izquierda con un trapa de papel y con desengrasante le
daremos una pasada mojada y con otro seca le pasaremos para secar la zena,

después de esto le pasaremas un trape atrapa-pelues.



26° Buscamas el cidigo de color del faliricante en ba chapa de identificaciin del
vefiicule, cuande lo tengamos buscamas en la micreficha el cidige que
covwespenda can el cidigo de vehiiculo y buscamas las catillas de calox con las

variantes covespondientes a éste calon y se cempara con el calor del vefiiculo.






27° Cuando hallames olitenida el color gue vamas a hacer prepararemos ba pintura
en éste casa es pintura bicapa es un gris metalizade de base agua diluida

100[100[100, cen diluyente ¢y un diltuyente especial para difuminades. Cuanda

esté tade mezclade se wemueve bien para evitar covios de pintura.




28° Cuande. el calon esté conseguide limpiaremas la pistela cen disclvente en la
lavadora de pistelas para evitar que la posibile suciedad que tenga la pistola
na fastidie el trabaje y cargada con discluente echaremas un pece hacia el

fende de la lavadora para quitar ba suciedad del pice.



29° Cuando la pistala esté limpia echaremes la pintura en la pistola y con un filtre

para evitaremas que la suciedad se nos quede en la pintura al sex aplicada.




30° Cuande la pintura esté filtrada nes intreducimes en la caliina y enchufamaes la
pistala al aive y e regulamaos, al igual gue regulamas la cantidad de aire que
vamas a echar cen la pistala, el abianice y la cantidad de producte gue vamas a

echiar. En éste casa es una pistela de gravedad tipe VLY.




371° Cen la pistala negulada en las caractenisticas que creemos mds acextadas
aplicaemas el fonda de pintura de la siguiente manera:
- &n la primera mance daremos un paxche que cubna prdcticamente el

parche de aparejo y lo secaremas un pece con el soplader Venturi.




Después aplicaremos la sequnda mane de fonde de pintura daremos un
parche que culbra un pace mds alrededor del pauche antetion y lo

secarernaos un poce con el seplader Venturi.




- Uplicaremos una tewcera mane encima del parche antetion y después cen
la pistela difuminamaos desde el interion hacia el exterion abanigueanda
para evitar que se note paxche, mirande la zena del difuminade y aplicanda

la pintura que haga falta para evitar que se note el parche de reparacidn.

32° Dejamas que se seque la pintura mientras limpiamas la pistola VLY en la
lavadera de pistalas al agua e la aceleramos el secade cen el soplador

Ventuwii.



33° Cuande el pache de weparaciin esté mds o menos sece preparaemas el barniz
de dos componentes barniz y catalizader en proporciin 100[50, para su




34° Filtraremas el barniz para evitar que la suciedad naes estropee el trabajo.

35° Cuande es barniz esté filtrada be aplicaremas cen la pistala en dos manaes una
mane suave y ctra mane mejada, mirande en tade memente ba zona para evitar

un descuelgue ¢ que la zona quede pabre de barniz y limpianda ba pistela



en la lavadora autemdtica.

36° & trabaje ya estd finalizade esperamas a que se seque el barniz, entences
quitaremos el pldstice de enmascarar y la cinta y procederemas al maentaje de los

elementas que fiemas quitade come el fare delantere izquierde, el intexmitente lateral

izquierda, la faldilla, g bas letuas Caterales, etc.







