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QUE QUIERE DECIR PERSONALIZACION DE CARROCERIAS.

Cuando hablamos de personalizacion de carrocerias entendemos que el vehiculo
seleccionado sera distinto o tendra unas referencias que lo diferenciara de los demas.

B svam suges

Bpn

L

Vehiculo de crédito de sintesis realizado por alumnos del instituto Montilivi - curso 2003- 2004-
Técnica de pintado con pintura bi capa, utilizacién de mascaras y aerografos.

Es una modificacion visual de la carroceria mediante los métodos de que disponemos
(vinilos o pintura) para caracterizar los vehiculos destinados productos comerciales,
industriales, servicios publicos o al deporte.

Seran vehiculos
llamativos que los
podremos distinguir muy
facilmente, el color y el
disefio nos quedaran
gravados rapidamente,
no los olvidaremos.

Hay un trabajo previo de
estudio de mercado y
disefio, muy importante
antes de realizar la
personalizacion practica.

Vehiculo de crédito de sintesis instituto Montilivi - curso 2004- 2005
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El estudio y disefo.

Este trabajo lo tiene que realizar los profesionales del disefio, tendran que conocer los
materiales en que se puede trabajar i como se manipulan, para poder saber si se
puede realizar el trabajo en cuestion.

CAMPOS Y SECTORES DONDE SE PERSONALIZA CARROCERIAS.

Comercial o de servicios, industrial de grandes marcas.
Podemos incluir todos aquellos vehiculos pertenecientes a una misma marca comercial
gue adoptan un logotipo, emblema, dibujo o color para diferenciarse de los demas.

La marca comercial esta reprensada por distintas empresas de diferentes zonas o
paises.

Las normas de disefio, color, formas i materiales son muy estrictas.

Autobus urbano color corporativo combinado con vinilos adhesivos
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Vehiculo comercial de la marca, color corporativo

combinado con vinilos adhesivos monocolor y vinilos de

vehiculo de autoescuela, personalizacion con vinilo de impresion.

McLaren

impresion.

En primer lugar debemos
entender que el concepto de
flota deportiva son todos
aguellos vehiculos de apoyo
de un equipo de competicion;
Las mas conocidas y
relevantes en el mundo de la
automocion son las flotas
deportivas que integran los
equipos de F1, como
Mercedes, Renault, Ferrari,
etc. Aunque a menor escala
podemos encontrar flotas de
todo tipo, como las
pertenecientes al Dakar,
rallies y competiciones varias.
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Vehiculo deportivo:

El vehiculo deportivo es el mayor
exponente dentro de las flotas
deportivas, es la estrella del equipo y
comparte hasta cierto punto una
semejanza con el tema de
personalizacion de la flota (color de
fondo, escudo, insignias, etc.). Los
coches de competicion ademas
incluyen temas referidos a sponsors y
detalles estéticos.

Tuning:

Como tuning entendemos la personalizacién y transformacién de un vehiculo de serie
exclusivo a gusto del propietario. De tal manera podemos personalizar un coche de la
manera y disefio que mas le guste al propietario. La forma de personalizacion puede
incluye desde colocar un vinilo, invertir en una aerografia detallada de cualquier motivo
y también se incluye la modificacion en el disefio de la carroceria, el Unico limite es el
econdmico, variando la forma del para golpes, montaje de alerones o espoilers etc.
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Flota de servicios.

Las flotas de servicios son todas aquellas agrupaciones de vehiculos que cumplen una
funcién de servicio publico.

Policia Municipal, personalizacién con adhesivos fluorescentes.

MATERIALES QUE PODEMOS USAR.

Vinilos adhesivos:

En primer lugar debemos saber que se entiende por vinilo y para que finalidad se usan.

Los vinilos son laminas de PVC (Policloruro de vinilo) presentadas en forma de tiras
finas y flexibles de un espesor no superior a 80 micras. Cuando le afiadimos una cola
en una de las caras de esta lamina obtenemos un vinilo adhesivo.
Se compone de 3 partes:

Lamina de PVC.

adhesivo.

Papel soporte (especial para evitar que el vinilo se quede encolado a él),

Lamina de PVC.

Esta compuesta de:
PVC (Policloruro de vinilo) triturado i en polvo, es de color blanco transparente,

Resina la cual dara las propiedades de dureza, elasticidad i transparencia
deseadas, las caracteristicas de la resina son propias de cada fabricante.
Variando la formulacion obtendremos distintos vinilos i distintas caracteristicas.
Vinilos rigidos, flexibles, elasticos, transparentes, translicidos, imprimibles.

Pigmentos, daran el color deseado, quanta mas cantidad de pigmento tenga el
vinilo mayor durabilidad tendra el vinilo para que este no pierda el color.
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Tipos de adhesivo.
En la aplicacion de los vinilos, la temperatura, la humedad y la limpieza de la zona de
colocacién de la lamina de vinilo afectan a la adherencia de éste de una forma directa.

El grado de adherencia lo contamos por medio del TAC, por lo que cada tipo de cola
tiene su propio TAC.
Los tipos de cola usados en la fabricacion de los vinilos son:

Adhesivo a base agua: Se usan en las mascaras por su facilidad para quitarlas y
ponerlas (cola no muy fuerte). Y también las podemos usar para aplicaciones de
corta durada en las no seria bueno una cola muy fuerte.

Adhesivos a base disolvente: Se usan para films de media o alta duracién ya que
tienen un poder de adherencia mucho mayor que los adhesivos a base agua.

La adherencia a la superficie no es inmediata, por lo que necesita un tiempo de
reaccion para alcanzar el TAC adecuado.

Papel soporte.
El vinilo adhesivo necesita de un papel que tiene que estar en contacto con la cola, si
no esta se pegaria en el vinilo, para poderlo enrollar y transportar.

La parte del papel que est4 en contacto con la cola es brillante y tiene impresa una
capa muy fina de un producto que no deja que la cola se pegue.

Esta cara del papel soporte tiene la propiedad de mantener, durante el
almacenamiento, las propiedades de brillo de la lamina de vinilo.

Fabricacion de vinilos.

Las propiedades de los vinilos y la manera de fabricarlos nos dan diferentes
propiedades, por lo que deberemos elegir el material en funcion de la finalidad a la que
queremos llegar.

Por eso diferenciamos los vinilos en dos grandes grupos segun su fabricacion:

Fabricacion por fusion:

Este sistema trata de hacer pasar el
material base (PVC + resina +
pigmento) por un horno a altas
temperaturas; dependiendo de la galga
de entrada del material en estado
semiliquido y su velocidad de paso
conseguiremos el grosor y cualidades
deseadas maximo 80 micras.

El material base es depositado sobre
un papel de transporte muy brillante, la
lamina pasa por un horno de coccién
de 150 °C a 80°C durante un tiempo determinado, dependiendo de las caracteristicas
del material. Al final es enrollado en una bobina.
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El papel de transporte en esta operacion es muy importante ya que daré el brillo al
vinilo.

Cuando el vinilo es expedido antes se tiene que sustituir este papel de transporte por
otro y colocar la cola en la otra cara.

La colocacion de la cola se utiliza el mismo horno y maquina para su fabricacion, pero
el horno trabaja a temperaturas mas
bajas.

El film que obtenemos es mas
flexible que el obtenido por método
de calandra (segundo apartado de
esta seccion) y tiene mayor
estabilidad dimensional (no se estira
tanto al calentarlo para su
aplicacion).

e o J—
I. ; Con este sistema se gana en calidad.

Es elastico, moldeable y con ayuda
de una fuente de calor de aproximadamente de 80°C se adapta a formas curvadas,
siempre que se manipule correctamente.

Se usan para superficies planas, formas de olas, ribetes, deformables, lonas, vehiculos,
etc.

Fabricacion por calandra:

En este caso, se hace pasar una masa densa de (PVC + resina + pigmento) por una
serie de rodillos (calandras) que lo presionaran estiran para obtener un grueso
determinado maximo 80 micras.

La masa densa al pasar por los
rodillos aumentara su temperatura
y posterior enfriamiento la lamina
de vinilo quedara estable en esta
posicion de grosor.

Este film tiene una textura mas
rigida que el obtenido por el
método de fusion y tiene una
menor estabilidad dimensional
(una vez estirados vuelven a su
posicién inicial con cierta facilidad,
podriamos decir que tienen
memoria.)

Con una fuente de calor de 80°C

se puede moldear pero con ciertas limitaciones.
Se usan superficies planas y rigidas, metalicas, plasticas, cristales, etc.
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Tipos de vinilos segun la utilizacion.

Films para enmascarar, removibles.

Films calandrados para superficies planas i rigidas - metdlicas, plasticas,

cristales etc -.

Films de fusién para superficies planas, formas onduladas, ribetes, deformables,

lonas, etc.

*Para superponer un film en diferentes capas, los films tienen que tener las
mismas caracteristicas, tiene que ser el mismo producto ya que varian los

comportamientos de estabilidad dimensional.

Utilidades del vinilo:

Las utilidades de estas laminas son diversas, aunque la finalidad es la personalizacion

de todo tipo de superficies, ya sea para diferenciar, anunciar o con fines
exclusivamente estéticos.

Asi los usos que le podemos dar a esta lamina son:

" - i > -

Automocio
Pintura

Fines decorativos Enmascarado para pintar Para rotular

Vinilos monocolores

Los vinilos monocolores son aquellos de un solo color
gue vienen presentados en rollos de muchos metros por
distintas anchuras, dependera del ploter de corte.

Hay tantos colores como gustos y necesidades y al
aplicarlos se superponen en capas para conseguir el
efecto de varios colores.

Estos rollos se cortan por medio de un trazador (plotter),
gue solamente corta el vinilo i deja intacto el papel
soporte.

Se realiza un disefio en un programa de dibujo COREL
DRAW, este dibujo, silueta, letra tiene que ser a trazo,
después de realizar la forma que queremos la
exportamos en un formato de trazo llamado EPS-
PostScrip encapsulado.
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El siguiente paso sera abrir el programa de corte del
ploter e importar el archivo, a continuacion colocaremos
el rollo de vinilo en el ploter i dar la orden de ejecucion.

El ploter cortara el disefio realizado y solamente las 80 o
60 micras del film.

Cortaremos el trozo de vinilo deseado del rollo para
poderlo manipular y pegarlo a la superficie del soporte.

Vinilos de impresion

Los vinilos de impresion son aquellos que se pueden imprimir igual como imprimimos
una fotografia.

Son rollos de mucha longitud y una anchura que dependera del ploter de impresién o
del diseio realizado.

El rollo de film de impresion es adhesivo por una cara y blanco por la otra, por la cara
blanca se imprime.

Los films de impresion pueden ser de calandra o de fusion igual que los monocolores.
La impresion puede ser por tintes a disolvente o tintes inkjet.

Los tintes Inkjet se disuelven con agua No se pueden utilizar para la
personalizacién de vehiculos.

Los tintes a base de disolventes se utilizan para la personalizacion de vehiculos
y para exteriores, no se disuelven
con agua. La impresion se realiza
con una impresora de tintes
especiales y tiene una gran
importancia la temperatura de
trabajo, el vinilo tiene que estar a
una temperatura de trabajo para
abrir el poro y asi el tinte penetre
dentro del vinilo, después necesita
un tiempo de evaporacion y
secado antes de ser enrollado en
una bobina, la propia maquina ya
lo realiza.
La impresora trabaja con la gama de colores CMYK i tiene 6 colores, negro, cian,
cian claro, magenta, amarillo i amarillo claro, de esta forma se puede lograr una
coloracion de la fotografia mas real, un matiz del color de la fotografia mas
exacto.
Una vez el vinilo esta impreso ya esté listo para su
colocacién, pero se le puede afiadir un film transparente
gue puede ser brillante, satinado o mate. Si colocamos
este film protegemos mas la impresion de rayadas y de
los agentes atmosféricos. El film impreso no se deteriora
tan facilmente, actla igual o hace la funcion de una capa
de barniz en la pintura, podriamos decir que es un
sistema bicapa.
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El film transparente lo podemos colocar antes o después de la colocacion en el soporte.
Esta decision dependeréa de la dificultad de colocacion. Este film transparente también
puede ser de calandra o de fusién.

Cinta transportadora

La transportadora se utiliza para aplicar el
film en la superficie deseada y permite que
los vinilos no continuos mantengan su
presentacion inicial y nos facilitan la
colocacion de los vinilos.

El adhesivo es a base agua para poder
desprendernos con facilidad del film una vez
colocado encima del soporte.

PASOS A SEGUIR PARA LA COLOCACION DEL VINILO

Antes de empezar a colocar un vinilo tendremos que tener presente. El disefio. El tipo
de vinilo que se hace servir, de calandra o de fusion. El soporte donde colocamos el
vinilo. La dificultad de aplicacién. Cinta transportadora, metro, cinta adhesiva,
taqueras, cuter, espatulas de plastico de aplicacion, espatulas de filtro de aplicacion,
pulverizador de agua, esponja.

Preparacion del vinilo con la cinta transportadora,
colocaremos la cinta transportadora de papel
encima del vinilo y que previamente habremos
sacado las partes de vinilo que no pertenecen al
disefo.

El papel de soporte del vinilo tiene que quedar
intacto.

Sacaremos todas las burbujas de aire apretando
con insistencia sobre la cinta transportadora.
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Cortaremos todas las partes sobrantes, de esta
forma agilizaremos el montaje.

Es conveniente dejar que el adhesivo de la cinta
transportadora actue, necesita un tiempo de
anclaje.

Si no dejamos el tiempo de trabajo del adhesivo
tendremos problemas en el montaje, las partes
pequefias de vinilo se despegaran de la cinta
transportadora.

Limpiaremos toda la superficie con agua i jabon, la
superficie tiene que estar completamente limpia
de grasa i polvo, el vinilo tiene un grosor de entre
60 i 80 micras cualquier impureza sera reflejada
por el vinilo.

Después utilizaremos un diluente de limpieza y
desengrasante, el mismo que utilizamos para
desengrasar la pieza antes de pintar.

Situaremos el vinilo en su posicién, con la ayuda
de la cinta métrica i de cinta adhesiva de papel.

La posicion del vinilo nos la tiene que marcar el
disefio que se ha realizado anteriormente.

Empezaremos la extraccion del papel de soporte
del vinilo, esta operacion es muy delicada por qué
estamos adhiriendo el vinilo en el soporte. Un
error en esta operacion nos provocara burbujas de
aire o arrugas del vinilo.

Si humedecemos el soporte nos puede ayudar a la
colocacion.

Con la espatula de plastico iremos prensado el
vinilo sobre el soporte, sacando las burbujas de
aire, la presion se tiene que hacer del centro al
exterior, para sacar el aire.
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Una vez se ha sacado todo el papel de soporte i
se ha prensado el vinilo y su colocacién es
correcta sacaremos con cuidado la cinta
transportadora, se tiene que estirar en un angulo
de 180 grados de esta forma no se puede
despegar el vinilo del soporte.

Si se ha utilizado un vinilo de fusion podremos
modular la superficie con relieve empufiadura de
la puerta o el paso circular de la rueda.

Esta operacion se realiza con un soplador de aire
caliente, la temperatura no puede superar los 80
grados, el vinilo se funde a 130 grados, al
aumentar la temperatura del vinilo este se
convierte en moldeable y se adaptara
perfectamente a la superficie con relieve.

Acabado de la personalizacion

Vehiculo pintado con pintura bicapa color azul pastelo y personalizacion con vinilo
monocolor amarillo de fusion.
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ENMASCARADO.

El enmascarado en el mundo de la personalizacion de carrocerias consiste en crear un
negativo de la forma o dibujo que queremos hacer.

Esta técnica consiste en partir de un disefio de personalizacion e ir pintando con pintura
capa a capa ese diseiio.

La técnica para realizar el dibujo y el corte es la misma que en los vinilos monocolores.

El vinilo es removible, esto quiere decir que el adhesivo no es agresivo i que nos dejara
despegar el film con facilidad.

Sobre una superficie ya pintada, con el color de fondo deseado:

1.- Sera matizar dicha superficie con papel de
lija al agua P1.500, este paso es muy
importante para que las nuevas pinturas tengan
adherencia sobre la superficie, el proceso es el
mismo de un repintado.

2.- Limpiaremos la superficie y la desen-
grasaremos.

3.- Colocaremos el vinilo removible ya cortado
por el ploter y con la cinta transportadora sobre
la superficie, no se utiliza agua para su
colocacion por que es el elemento incompatible
con las pinturas que utilizamos. Presionar con
fuerza la superficie con una espétula de plastico
y no dafar el vinilo.

4.- Es sacar la cinta transportadora de papel, en
la fotografia se observa el vinilo removible de
color verde y el dibujo realizado una lagrima.
También se observa el fondo de color verde que
esta matizado.

Para sacar la cinta transportadora se tiene que
tirar con suavidad y con una inclinacién de 180
grados para no levantar el vinilo ya que
después la pintura se podria filtrar y no perfilar
con exactitud.
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5.- Enmascarar con papel y cinta el resto de la
superficie que no va ha ser pintada.

6.- Preparar la cabina de pintado,

7.- Preparar el material necesario, pistola
aerogréafica, mascara de proteccion, guantes
de latex.

8.- Preparar la pintura con el color deseado en
este caso monocapa a base agua 2K09
Hydropal color amarillo para el fondo y color
rojo para un difuminado.

9.- Ajustar la pistola a la presion de trabajo,
1,8 bares.
10.- Pintar el color de fondo amarillo, una

mano de anclaje y otra himeda, entre mano y
mano esperar a la evaporacién del producto.

11.- Limpiar la pistola para el nuevo color.

12.- Ajustar la pistola a la presion de trabajo
para la pulverizacion, 1,4 bares.

13.- Realizar la sombra, pintar un degradado
de mas fuerte a mas débil, terminando en un
pulverizado.

14.- Una vez la pintado tenemos que esperar que la pintura esté seca al tacto
aproximadamente una hora, no se puede forzar el secado porque el vinilo se puede

mover por la temperatura.

Con mucho cuidado sacaremos el papel de enmascarado y el vinilo removible.
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15.- Esperaremos 24 hors para el
siguiente proceso, tendremos dos
posibilidades Pulir toda la pieza con pasta
de pulir i abrillantar para restablecer el
brillo a la parte matizada.

Matizar la lagrima con P1500,
desengrasarla y a continuacion barnizar
toda la pieza entera.

AEROGRAFIA.

En qué consiste la aerografia

La aerografia consiste en una técnica de
pintado artistico o de gran precisién, su
principio basico es las dimensiones de la
boquilla de los aerégrafos que son capaces
de dibujar desde una linea milimétrica hasta
cualquier degradado. Abanico de
posibilidades que nos permite jugar con gran
libertad en el mundo de los dibujos, tanto
planos como con volumen, y por lo tanto, en
la personalizacion de carrocerias.

El aerdgrafo

El principio basico que rige el funcionamiento del aerdgrafo ha cambiado muy poco des
de que éste fue inventado en 1890. Es una herramienta mecanica que mezcla el aire
con la pintura e impulsa la fina aspersion resultante sobre el soporte elegido. Todos los
aerografos tienen forma de pluma estilogréafica, con una fina aguja en el interior, un
inyector en el que se mezclan el aire y la pintura y un receptaculo para ésta ultima. Un
tubo de goma conecta el aerégrafo con el suministro de aire elegido, que a su vez
regula con una palanca o un interruptor al efecto. En la actualidad existen numerosas
variantes, no de aerografos en si, si no del tipo fuente utilizada para el suministro de
aire. Los tres principales tipos de aerdgrafo: el aerégrafo de accion simple, el fijo de
doble accién y el de doble accion independiente.
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Aerdgrafo de accién simple:

Este es el tipo de aerdgrafo mas sencillo y barato. Esta provisto de un solo gatillo de
N apertura y cierre de paso del aire.
iy 4 — Debido a la simplicidad de este
- iy mecanismo de paso, no se tiene ningun
ot “\'o e control sobre Iq cantldat_j de aire que
e 0 o e N5 entra en el aerografo, ni sobre la
' ,,,e,m_,le(' e * proporcion de aire que recibe la mezcla
TN — con pintura. La mayoria de los
p«\, ’ Tbo-sfin aerografos de accion simple permiten
e ajustar el volumen de pintura, aunque
e A Solo mientas el aerografo no esta
trabajando.

Para ajustar la composicion y la densidad de la pintura cuando se esta utilizando un
aerografo y el soporte. Los aerégrafos de accidén simple mas basicos operan por
mezcla exterior. El aire del aerégrafo pasa por el extremo final del tubo, succiona la
pintura y la introduce dentro de la corriente de aire. Por desgracia, en la mayoria de los
casos la pintura no llega a atomizarse completamente, y el resultado es el de un
rociado de pintura bastante basto. En resumen el aerdgrafo de accién simple da
buenos resultados si se trata de trabajar con colores planos, es sin embargo una
herramienta muy limitada.

"

Aerdgrafo fijo de doble accion:

Hay muy pocos aerégrafos fijos de doble accién en el mercado. Sin embargo, estos
ofrecen algunas ventajas sobre los aerégrafos de accion simple. Un simple gatillo
controla tanto el paso del aire como el de la

Botén de

TH Jlaade pintura. Se empuja hacia abajo para dejar
A< o v = e paso al aire y, a continuacion se empuja hacia

_ L —yl ’tE“‘, o Y atras para devolver la aguja a su posicion
= = Kﬁ]‘: B — inicial dentro de la boquilla de dispersion y

ol - permitir el paso de pintura a la corriente de

e aire. Aungue de esta forma la dispersion es
Aqua S correcta y regular, la proporcion de aire y

\ = pintura de la mezcla es inalterable durante el

o trabajo. Existen algunos modelos que le
permiten predeterminar la proporcion de
pintura y aire antes de empezar a trabajar, algunas veces también estan provistos de
un anillo para ajustar la anchura del chorro de rociado, cuyo tamafio oscila entre el

grueso de un cabello hasta las lineas mas amplias.

pagina 18 de28



IES-SEP ;
CZ_MONTILIVI pintura

concurso COMFORP

Aerdgrafo de doble accidn independiente:

El mas versatil y popular de los aerdgrafos es de doble accién independiente. El
mecanismo de gatillo de este tipo es muy parecido al del aerégrafo fijo de doble accidn,
pero a diferencia del anterior, le permite controlar totalmente la cantidad de aire que
Deposito._Gatl fluye a través del aerégrafo y la cantidad de
pintura que se aplicara durante el rociado. Una

Cabezal Cuerpo p
L] L] ' Vi Palanca de movimiento

\

\ . .. . L4 z
O\ 1 0% Mo vez haya adquirido una cierta préactica, podra
S= | — pasar de una aguda tenue a un color denso y
L I -i?m.-:r E sélido, en un solo proceso de pintado. La
'| NGpovied ) | | M| mayoria de los modelos tienen una tuerca de
. ~y . I . . . .
'| § froe o s, ¥ | L\ ajuste o una anilla de levas que permite fijar el
N 5 | astago del ubo. 1T . . .
. : \ ”"?'liﬁi?ﬁ}iﬁ?;?;&iii '\ gatillo en cualquier punto del recorrido, de
Ny v manera que este aerdgrafo puede ser utilizado
Regulador de la rociada. Boquilla. Aguja. Manguera

como uno fijo de accién doble.

Aerografia utilizando las mascaras

En la aerografia, la técnica de enmascaramiento es tan importante como la practica a
mano alzada; muchos ilustradores, artistas graficos y retocadores de fotografias pasan
mas tiempo cortando enmascaramientos que dibujando sobre ellos. Los resultados
obtenidos dependen en gran medida de la planificacion.

Esta técnica sencilla, el ejemplo de transferencia en seco, usadas como
enmascaramiento instantaneo, produce unos resultados rapidos y limpios, y la emplean
muchos profesionales para rotulaciones a color en la presentacién de bocetos de
calidad. Y la rotulacion no el la Unica posibilidad. Los fabricantes de tramas en seco
incluyen en sus catdlogos ademas de una amplia seleccién de formas tipograficas de
distintos tamafios, una coleccion de simbolos y pictogramas; por ejemplo, por bordes
decorativos, margenes y esquinas, simbolos musicales, i pictogramas arquitecténicos
(vehiculos, figuras humanas, plantas y muebles). Existen tramas punteadas y de lineas,
de diversos grosores en tonos graduados y patronos diversos, para crear texturas,
incluyendo efectos representativos como ladrillos, azulejos y pavimento. También se
pueden conseguir efectos plumosos ( sombreados) , de malla, de reflejos sobre agua y
grano de madera. Estas hojas se pueden cortar a la medida exacta necesaria para su
ilustracion y se pueden usar como enmascaramiento y para rotulacién. Al final del
proceso que aqui se explica hay que retirar la rama misma. En los trabajos de técnica
mixta se puede incorporar la trama como parte de la imagen.

Que se necesita: Superficie dura, cartulina blanda, bordes duros para los paneles
cuadrados, pelicula enmascaradora, tramas de transferencia en seco, un brufiidor
(puede ser el extremo sin punta de un lapiz), bisturi y cinta adhesiva.

Pasos a sequir:

1. Las transferencias en seco actian como enmascaramientos negativos; se rocia
sobre ellos y se quita, dejando la imagen en blanco. Colocar la transferencia sobre la
cartulina y cubrir toda la zona con un trozo de pelicula enmascaradora. Tapar los
alrededores con papel layout o de calco. Cortar un cuadrado donde esté la rotulacion
de la letra y quitar.
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Colocar la transferencia en seco sobre cuadrado expuesto y pasar un brufiidor sobre el.
Aqui se emplea una espatula especial para ello, pero el borde no cortante de un bisturi
o el extremo de un lapiz bastara: cualquier rasgadura o arruga en la transferencia en
seco se notara el doble después de aerografiar.

2. Rociar con un tono uniforme todo el cuadrado. Si su intencion es aerografiar la
transferencia con un segundo color y trabaja con un medio transparente como acuarela
o tinta, emplee un tono oscuro para el fondo. Se evitara asi el tener que volver a
enmascarar.

3. Cuando el color esté seco por completo, colocar un trozo de cinta adhesiva sobre la
transferencia i despéguela. Deberia hacer-se con facilidad. Si queda algun resto
adherido a la superficie, emplee un segundo trozo

Este truco se puede utilizar en todas las superficies resistentes sin peligro de dafiar la
superficie ni el color ya aplicado. De todas formas, hacer una prueba antes, con un
trozo de cinta adhesiva en una esquina de la superficie en la que se esta trabajando.

4. Para colorear la rotulacién, rocie todo el cuadrado con el segundo color. Si solo rocia
la zona de rotulaciébn misma, la rociada oscurecera el fondo i el resultado sera un
acabado desigual.

5. Despegar el enmascaramiento.

PINTURA'Y BARNIZ

La aerografia utiliza cualquier tipo de pintura ya que no es una técnica exclusiva para el
sector de la automocion, pero nosotros nos centraremos solamente en este sector y
con el material que se debe utilizar.

La pintura aplicada a la personalizacion de vehiculos.

Actualmente solo se puede utilizar por normativa pinturas a base agua y no pinturas a
base disolvente, exceptuando los barnices. Estas pinturas tienen las caracteristicas de:

Mucho brillo

Resistentes a los agentes atmosféricos.
Gran dureza.

Muchos colores

Efectos de metalizados y perlados.

Pintura monocapa a base agua brillo directo.

Ficha del producto anexo 1

Utilizamos la pintura monocapa de base agua de la marca Hydropal, esta pintura tiene
la propiedad de no necesitar un acabado con barniz, ya que es de brillo directo.

Las pinturas monocapas se usan para colores lisos y vivos; una de sus propiedades es
que una vez aplicado y seco, solo sera necesario lijar la superficie pintada con una lija
de grano P800, para matizar la pintura y poder seguir con el dibujo en cuestion.

Esta pintura es especialmente acuosa, ya que en su preparacién deberemos aplicar un
50% de catalizador (115.0250) y un 40% de diluyente (100D..) sobre la cantidad de
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producto que queramos hacer; en la aplicacion bastara con dos manos, la primera de
agarre o anclaje y la segunda de carga.

Ejemplo de aplicacién de pintura monocapa a base agua Hydropal.

Pintura bicapa a base agua.

Ficha del producto anexo 2
La técnica de la pintura bicapa consiste primero en aplicar las manos de color i
después la capa de barniz para conseguir el brillo.

Podemos utilizar este tipo de pintura si aplicamos o utilizamos mascaras sin adhesivo,
La base de color de la pintura bicapa no lleva catalizador y por este motivo no podemos
utilizar mascaras con adhesivos, el adhesivo se pega con la pintura y nos deja marcas
y huellas.

Las mascaras las pegaremos con pequefios imanes, tenemos que decir que pueden
sSer mascaras no muy precisas, pero segun el disefio nos puede servir.

Si utilizamos la pintura bicapa podremos disponer de toda la gama de colores que se
utilizan en automocion colores solidos, metalizados, perlados y con efecto.

Cuando se tiene que colorear tendremos que empezar por los colores claros y luego
los oscuros, hemos de tener presente que son tintes transparentes o semi
transparentes.

Para la preparacion i aplicacion hay que seguir estrictamente la ficha del fabricante,
podemos diluir el producto i variar la presion de la pistola aerogréfica para efectos de
difuminado.

Es importante saber si el fabricante de pinturas dispone de aditivos que nos pueden
interesar como diluentes para difuminar, diluentes para la colocacion de las platas, anti
siliconas, etc...

El barniz

Ficha del producto anexo 3

Una vez hemos terminado el disefio con todos los colores dejaremos evaporar por
completo.

Aplicaremos el barniz brillante o mate segun el gusto.

La ficha del fabricante nos guiara de las proporciones y referencias; producto,
catalizador y diluente.
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ESMALTE PASTEL A BASE DE AGUA - 2K 129

ALTA OPACIDAD- BRILLO DIRECTO

Se ulitiza con aparejos sea a base de agua D70

(100F7035) que a base de solvente (873.2K51,873.GT05,873,7038) PICHL TECNICA

EDIC.  11/2004

ESMALTE ALTA OPACIDAD 2K CLASS 129 (A BASE DE AGUA}-BRILLO DIRECTO

L'esmalte acrilico 2k al agua, clase 129,es,hasta hora,el unico

Preducte  existente en el mercado,no estan productos similares.

Ofrece dptimo brillo, dptima dureza, Jptima resistencia en el tiempo, con un
tiempo de secado inferior de lo de los poroductos a solvente.

129 es un esmalte obtenido mezclandc las bases Hydropal serie 120 con los
converter 120.2K01 y 120.2K02 siguiendoc el libroc de receptas "PALCOLORSYSTEM” con
el gual es posible reproducir todas las tintas pastel de los coches, camifnes,
motocicletas.

Las referencias de los colores estdn disponibles en el CHROMA-CARD, esmeradcs
folice cclores rociados.

Bl esmalte 129 tiene un alto poder de cubrimento y de extensidén, brillo excelente
¥ resiste al tiempo.

Es acconsejado de aplicarse scbre nuestrcos fondos codigo:

872.2K51, 872.GT05 (2k- HUMEDO SOBRE HUMEDO ), 100F7025 (HOMEDO SOBRE HUMEDO -1K-
A BASE DE AGUA) .

La corecta aplicacién del esmalte 129 es, después haber filtrado el productc con
el filtrc gue tiene red 5000:
1. Aplicar una capa muy ligera, completa y uniforme.
Distancia entre el aerografc y el supcrte de 15 cm. Agujerc 1,3 - 1,4 mm.
Presidn del aire a culata del aercgrafo: Bar 3,5 - 4,0 aerografos normales
Bar 1,8 - 2,5 aercgrafes HVLP- LVLP.
2. Tiempo de espera: 57 a 20°C.
Aplicar una capa regular y uniforme seguida con la misma distancia y elementos
comoe punte 1,
4. Tiempc de esgpera: 10°-15' a 25%- 20°C,
5. Hacer secar: 45" a 60°C.
El pesradec puede ser tocadc después 30'-60' despuds caliente-seguedad.
VOC:380 GR/LITRO
N.B. ES NECESARIO MEZCLAR MUY BIEN EL ESMALTE 129 CON EL ENDURECEDOR 115.0250
ANTES DE AGREGAR EL DILUIENTE 100D...
DESPUES HABER BIEN MEZCLADO EL ESMALTE CON EL ENDURECEDOR ES NECESARIO MEZCLAR
MUY BIEN LA MEZCLA ANTERIOR CON EL DILUIENTE 100D... {AGUA DESMINERALIZADA)

oK} NO! !¢
———n ——
k_ Y i ¥ i ™ P
PALINI VERNICIS R.L. UFFICIO VENDITE E-MAIL: gmail@palini com IST.COLORIMETRICA  LABORATGRIO FRODOTTI
Vle nmembranze, 12 TEL. 00390364 88 27 27 HTTP: /fwww palim com TEL. 00390344 B8 04 96 TEL. 0035 0344 -37 8 39
25055 PISOGNE - BRESCIA - ITALY  FAX 0035.0344 88 27 40 FAX 0039,0364.87 722 FAX 0035 0364 87 7 22
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~ @PALINAL

PaLini VERNIC
ESMALTE PASTEL A BASE DE AGUA - 2K 129
ALTA OPACIDAD - BRILLO DIRECTO
del Acrilica Mcdifiada Hydrosoluble
producte m’m“ 50 -60 microns
Nature af praduct o \
Naturs dus Produit S
Aspecio Lucide Tlempo espera entre
Appearance capas 0 - 180 a 20%¢
Aussehen Flash time
5. B
Colew . 9
Colour Todas las tintas pastel IR m
Colaris
Viscosidul venta Seca il tacte (267
Seiling viscasity 40'' - 50'' Ford 4 frew
Ver kawfsviskositat Peruhrungstrocknen
e S an
Specific gravity 1,0 - 1,2 segundo las tintas Dyy to ussemble 20°C
Specifisches gewict > Moniage fertig 20°C
Poids spécifigue
U iy Totame nie seco
Mixing ratie
Mischverhalinis Throigh drying 20°C
l_ m Properiion de Darckgetrocknet 45' a 60°C. [efect ivos)
- Sec en profordenr
melange
Se puede pintay encinu
Newt coat wei-on-wet
Recowvrabic
Pulgite - Frinidt 122 hydropal 100 (pesa)
. Papel de Iija mojade
w‘ 115.0250 33 {peso) u i b
Hativ - Cooalysair imezclar bien entre 129 y 115.0250) v
Diluyente - Thinner FPapel de lju sece
Verdunner - Diluant Sanding by hond dry
100D 30-40 {peso) ke Schizifennsm. Tracken
{mezclar bien entre ya mezclado s Papier abrasif sec
129 y 125.0250 con 100D..) _-."g
Pot - life (26° C) Kolio arbiiud majude
» 5o | Topfpeit (20°C) Flat bed sander wet
Vieen pot (26°C) Sehi cifenmasie nass
Tiempe de r Ovbital mouitle
Viscosidud Rolle arbital seco
| applicagiane 22 +- 3 ford 4 : Flat bed sander dry
| Sorying viscosiey Sehd eifenmask.iroc
S | Veravbeir viscasitat Ovbiral sec
Viscosité ]
caida
Grawity feed spray L3 - %4 wm. Pistola normale Abviflaindo
o 1% -1 ., PISTOLA HVLE -LVE @ Polisching
e Fliesshecher m'
- buse
Rendiniento
Suction feed spruy Ls - 1.7 mm kg
;R Yieid
Saughecher Ergiebighest
= buse
Presion aire ®ar) Producies ToOD2 556
Alr pressuve 3,5 - 4,0 Pkar pistela nocrmale Camplomenm arios
Lugfrdvuchk @ar) Subsidiary products
Pression 1.8- 2,0 bar PISTOLA HVLP
1,8- 2,5 bar PISTOLA LVLP
Nuimero manos Prodicide
Nuwcher af couts 2 intervalladas de 5 Complem axtuds
Sprifcegange
Niswbre dies 2
Apiicacién Esparuin Conservacion
Application of pusty Ageing
Aufiragung Hudthar it
[ dati forniti su questa sheda somo i frutho della nostra miglicre sspenienza Tuttavia devono fucr dalle noetre possibilita di contrello # ncadono pertants softo Peschisiva respatsalbilith
essere congiderati quali infonnagiomi senza alown valore vineclante, anche per quant riguarda del eliente Tiel caso venga chiesta wna responsabilit, questa sarh limitata per i dannd al
evenmali dirith di propoeta di tern & non evame il chiente da eregwire propn controlh dea valcre del prodott da noa fomit e papiegat dal chiente. Ovwmaments Rl garanBamo wna
predett da el fumit allo scopo di stenate 'idoneit o mens ai procediment ed ai cchi costanza di qualith meccepibile del noetn predott

prewisti L'applicazicme e limpiege dei prodoti avvengono
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Informacién técnica

90-

07/2005
Serie 90 Fondo, metalizado/ sélido/perlado
~g®

Glasurit
Aplicacion: Acabado fondofaca de color metalizado y sélido

Aplicacion humedo sobre himedo con 923- Lacas Glasurit®
Propiedades: Muy buen poder cubriente, alta eficacia

Diluible con agua, menos del 10% de diluyentes organicos, cumple todos los

reglamentos VOC actuales, asi como los limites futuros ya fijlados
Observaciones: B Los tiempos de evaporacion se pueden reducir considerablemente utilizando

calefactores adecuados.

B Tiempo de evaporacion antes de aplicacion de 923- Laca: 2-3 min.
(superficie mate)

ﬁ Sistema de pintura RATIO-AQUA
VOC listo para usar <420 g/l Rendimiento: 130 m?/1 a 1 micra
| Relacién de 2:1
D Dimezela 100% del vol. Serie 90 Metalizado/fsolido (segun formula de mezcla)
' Diluvente 50% del vol. 93-E3 Base de ajuste
y (agitar INMEDIATAMENTE después de afiadir la base de ajuste)
Vida de lamezcla a 20°C:
——— | Viscosidad de La mezcla se conservara seis
Us aplicacion segin aprox. 18-24 s meses envasada en recipiente de
L |DIN4a20°C plastico o lata con interior
esmaltado.

Fistola o Pistola HVLP: 1.3 mm

gravedad 2,0-3,0 bares (30-45 p.s.i.)/ 0,7 bares (10 p.s.i.) en la boquilla
Presion de aplicacién
Pistola de succién Pistola HVLP: 1,8 mm

Presidn de aplicacian 2,0-3,0 bares (30-45 p.s.i.) /0,7 bares (10 p.s.i.) en la boquilla

Nillie i de manss 2 {manos para cubrir) + Espesor de pelicula: 10-15
% para igualar el efecto micras
Evaporacion a20° C aprox. 5 min. después de cada mano

Secado intermedio
Secado a20°C | evaporacion hasta mate después de cada mano
Secado con Dry Jet

eliminar restos de polve mediante lijado en seco; después, difuminar

Lijado o
I suavemente con vaho de aplicacion

Consultar la Ficha de datos de seguridad de la UE para el etiquetado del producto segun lo dispuesto por la Directiva
199945/CE v las respectivas legislaciones nacionales. Estos productos son aptos unicamente para uso profesional.

La irfarmacidn contenida en este docurmento se hesa en los conocimientos y la experiencia actuales. A lavista de BASF Coatings AG

los muchos factores que afectan al procesamiento y la aplicacion de nuestors productos, esta informacidn no Automotive Refinish/ Commercial

exime a los usuarios de realzar sus propias investigaciones y pruebas, ni irmplica ninguna garantia de Trarsport Coatings S olutions

determinadas propiedades ni de la adecuacidn de los productos para un propasito especifico. Las descripciones, Glasuritstrasse 1 i
diagramas, fotografias, datos, proporciones, pesos, efc. proporcionados se ofrecen exclusivamente como 48165 Muenster

informacian general, pueden cambiar sin aviso previoy no constituyen un contrato de calidad de los productos Alemania GI
(especificacion del producto). Es responsabilidad del cornprador de nuestros productos asegurarse de que se

respetan los derechos de propiedad v de que se cumplen las leyes v normativas en vigar
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Technical Information

923-35

10/2006
®
Glasurit® HS Clear VOC 3.5
Application: HS clear for 90 Line basecoat / clear coat systems.
Properties: High solids content, excellent weathering resistance; outstanding finish, resistance to
yellowing, hardness; fast drying, polishing and tape resistance.
Remarks: ®  Select hardener and reducer according to ambient temperature and size of object to be

painted.

B 2004/42/11B(d)(420)419: The EU limit value for
in ready to use form is max 420 g/litre of VOC.
The VOC content of this product is 419 gllitres.

this product ( product category: 1IB.d )

0.7 bar at the nozzle

_ﬁ Paint system s. 10
Spreading rate: 340 m?/l at 1 micron
e 7 2:1+10%
|| || Mixing ratio 100% by vol. 923-35
é Hardener 50% by vol. 929-33/-31
g Reducer 10% by vol. 352-91/216
Spray viscosity
4 lif °C: 1h
Us DIN 4 at 20°C 20-22 s Potlife at 20°C our
),* Gravity cup T\;Ea-%r?::]y-;eoaf il Compliant gravity-feed spray gun:
Spraying pressure 2 : 3 : 1.2-1.4 mm 2.0 bar

‘i‘ Number of spraycoats | 2

Film thickness: 50 - 60 microns

212 !2 Flash-off at 20°C 3 minutes after each spraycoat
% Drying at 20°C | 10 hours
; at 60°C | 30 min.

@ Infrared (short wave) | & min.
H (medium wave) | 10-15 min.

Please refer to the EU Material Safety Data Sheet for product labelling as required by Directive 1999/45/EC and the
respective national rules. The products are suitable for professional use only.

The data contained in this publication are based on our current knowledge and expenence. In view of the
many faclors that may affect processing and application of our products, these data do not rebeve
processors from camying out their own investigations and tests; neither do these data mply any guaraniee
of certain properties, nor the suitability of the products for a specific purpose. Any descriptions, drawings,
photographs, data, proportions, wesghts etc. given herein are for general information purpose only; they
may change without prior information and do not constitule the agreed contractual quality of the products
(product specification), It is the responsibility of the recipient of cur products lo ensure that any proprietary
nights and existing laws and legrstation are observed

BASF Coatings AG

Autometive Refinish / Commercial
Transport Coatings Solutions
Glasuritstrasse 1

48165 Muenster

Germany
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MATERIAL DE SEGURIDAD

El material de seguridad es muy importante para el uso de pinturas. Hay que tener
claro que hay que evitar: dafios oculares, contacto de la piel con productos toxicos, o
inhalaciones de vapores o polvo.

Para la manipulacién de disolvente utilizaremos siempre unos guantes de goma que
aguanten el contacto con el disolvente, y también unas gafas adecuadas para el uso.

Para la aplicacion de masilla utilizaremos guantes de latex o vinilo; el contacto de la
masilla con la piel puede producir irritaciones.

Para el lijado tanto de masilla como de pinturas utilizaremos mascaras de polvo. Entre
las que utilizamos las P1, P2, P3 segun el uso.

Para la aplicacion de pinturas con la pistola utilizaremos méascaras con filtro de carbén
activo.

Para trabajar en el taller utilizaremos el mono y los zapatos de seguridad, y para el
trabajo de aplicacion de pinturas utilizaremos monos de papel.

Ejemplos de material de seguridad para la manipulacién y aplicacién de productos con
el fin de personalizar una carroceria.
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CONSULTAS Y COLABORACIONES

EDITORIAL TIiTULO AUTOR
_ Preparacion de superficies J.Gonzalo. J.Garcia. J
Paraninfo o o -0l » »J
Embellecimiento de superficies Martin, y otros.
. Preparacion de superficies
Editex A.Castro

Herman Blume
Cesvimap

Embellecimiento de superficies

Manual Completo de técnicas de aerografia P. Oweny J.Rollason

Embellecimiento de superficies

Cesvimap

EMPRESA

FUENTE INFORMACION

PAGINA WEB

Garage Plana
Glasurit
Paninal
Roberlo
APA.s&p

Cap de Post Venda Panxa i Pintura Mercedes

fichas técnicas
fichas técnicas
fichas técnicas
fichas técnicas

2n curso de Carroceria

www.glasurit.com
www.palinal.com

www.roberlo.com
Www.apaspa.com

PARTICIPANTES

Fernando Diaz Villarejo
Victor Parts Rafel

2n curso de Carroceria
2n curso de Carroceria

IES — SEP Montilivi
IES — SEP Montilivi

TUTOR

Ramon Bover Busquet
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