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TECNICAS Y PROCESOS DEL ENMASCARADO

1. NORMATIVA EN LOS TALLERES DE PINTURA

1.1. CARACTERISTICAS DEL TALLER DE PINTURA

El taller de reparacion de vehiculos es un centro de produccidn, y por tanto, sus zonas
de trabajo se deben disefiar de forma que los equipamientos e instalaciones sean un conjunto
que favorezca el flujo de las reparaciones. Los espacios se deben distribuir de forma que los
trabajadores y los vehiculos puedan utilizar las instalaciones con la mayor seguridad posible.

El taller de carroceria del IES “La Marxadella” dispone de las siguientes areas o
zonas.

1. Area de recepcion:

El acceso de vehiculos a los talleres del
centro es por la zona sur de nuestro edificio, nada
mas acceder al recinto llegamos al taller de pintura.
Lo primero que hacemos es preparar y rellenar una
orden de trabajo y realizamos un presupuesto en el
ordenador ubicado en el despacho habilitado para
ello.

2. Area de pintura:

Zona rapida: se realizan tareas con tiempos
de reparacion bajos como: reparacion y pintado de
plasticos, pulido y abrillantado de la pintura,
difuminado y pintado parciales.

Zona de preparacion de superficies:
limpieza, desengrasado, ademas de utilizarse para
preparar la chapa, las imprimaciones y el lijado,
también se usa para la conformacién de la chapa y
su posterior repintado, enmascarado.

Zona preparacion de productos: Preparar y formular imprimaciones y aparejos.
Preparar y formular pinturas y barnices

Laboratorio de pinturas: son recintos usados para contener el material de pintado
realizar mezclas y preparacion de materiales, y para almacenar el equipo o los equipos para el
lavado de pistolas y herramientas de aplicacion, asi como la recicladora de disolventes. Estos
lugares deben reunir unas caracteristicas determinadas, tanto en su construccién como en sus
instalaciones eléctricas y de ventilacion.

Zona de aplicacién de acabados y secado: consta de una cabina para el pintado que
contribuye al buen acabado de las aplicaciones, protegiendo de la suciedad y aportando las
condiciones ambientales idoneas para el secado.

Pagina 2

Alumnos: German Gémez L6pez — Andranik Hakobyan Profesor: Vicente Garcia Romero



TECNICAS Y PROCESOS DEL ENMASCARADO

3. Almacén y recambios:

El taller de pintura contard con su propio almacén debido a que los productos que
contiene son altamente inflamables y es conveniente mantenerlos separados de aquellos de
menor peligrosidad.

4. Acabado final:

Control de calidad del vehiculo y entrega al cliente

1.2. LEGISLACION SOBRE SEGURIDAD E HIGIENE EN EL TALLER

A continuacion se describen a través de fotografias los riesgos y acciones mas
peligrosas que el alumno realiza en el taller de pintura y sus principales medidas de
proteccion:
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TECNICAS Y PROCESOS DEL ENMASCARADO

No cerrar recipientes pintura, disolventes,

diluyentes y catalizadores.

Cada vez que se utiliza un producto hay que
volver a cerrarlo, para evitar los gases
nocivos y que puedan crearse atmosferas
toxicas y explosivas.

No respetar la sefializacion, no tener extintores.

Dotar al taller de la sefializacion necesaria y
disponer de extintores y bocas de incendio
suficientes para las dimensiones del taller.

No separar los productos inflamables en zonas
seguras.

Disponer de zonas adecuadas para los
diferentes productos utilizados en el taller.

Almacenar los residuos y trapos limpieza en
recipientes inadecuados.

Disponer de recipientes adecuados para los
productos desechados en el trabajo.

No usar recipientes de seguridad para los
disolventes de limpieza.

Disponer de recipientes suficientes.
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TECNICAS Y PROCESOS DEL ENMASCARADO

No leer etiquetado de productos peligrosos.

Informarse de los productos utilizados

No usar lavaojos, ni ducha de seguridad.

Lijar en la zona donde no estan los planos
aspirantes y sin epis: inhalando polvo.

Equipos ventilacion y extraccion de polvo.
Guantes de vinilo o latex. Mascarilla de
particulas.

e el .
Utilizar la maquinaria sin
proteccion adecuados.

os equipos de

Utilizar la maquinaria con los equipos de
proteccion adecuados.

Aplicar masilla, imprimacion, aparejo, pintura y
barniz: inhalar productos toxicos.

Usar equipos de ventilacion, mascarillas
gases y vapores, guantes.

Epis: Equipos de proteccion individual
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TECNICAS Y PROCESOS DEL ENMASCARADO

1.3. LEGISLACION MEDIOAMBIENTAL EN LOS TALLERES DE PINTURA

En el afio 1999, la Comunidad Europea publico la Directiva 13/1999, relativa a la
limitacion de emisiones de compuestos organicos volatiles “VOC”, debidas al uso de
disolventes utilizados en los talleres de pinturas. En Espafia se regul6 la emision de los
“VOC” mediante el R.D. 117/2003. Despues en el RD 227/2006, se limita la emision de
compuestos orgénicos volatiles debido al uso de disolventes orgédnicos en determinadas
pinturas y barnices y en los productos de repintado.

Por tanto, se establece un contenido méximo de VOC para cada tipo de producto y se
prohibe la comercializacion de aquellos que superen los limites. Cuando los VOC se liberan a
la atmdsfera, al pulverizar la pintura sobre el vehiculo, reaccionan con los Oxidos de
nitrégeno por accion de la luz y generan 0zono en las capas bajas de la atmdsfera. Este ozono
es perjudicial para la salud, motivo por el que la Comunidad Europea se ha propuesto limitar
su uso. En nuestro taller de pintura se usan VOC en los siguientes procesos:

e diluyentes para ajustar la viscosidad de productos

e disolvente para limpieza de pistolas

e desengrasantes para limpiar superficies antes de aplicar un producto y, en general,
disolventes, que contienen todos los productos de pintura como masillas,
imprimaciones, aparejos y acabados.

Por tanto, los limites VOC de los productos de repintado son:

X T § . Fase | {g/l *}) Fase Il {g/l (*})
Subicagigonta/de, prodicto g fa partir del 1.1.2007) | {a partir del 1.1.2010)
2 Productos mate para interiores: paredes y techos BA 75 30
{brillo < 25@60°)
BD 400 30
b Productos brillantes para interiores: paredes y BA 150 100
techos (brillo > 25&607)
BED 400 100
(- Productos para paredes exteriores de substrato BA 75 40
mineral
BD 450 430
d Pinturas interiores/exteriores para madera o BA 150 130
metal, carpinteria y revestimientos
BD 400 300
e Barnices y lasures interiores/exteriores para car- BA 150 130
pinteria, incluidos los lasures opacos
BD 500 400
f Lasures interiores/exteriores de espesor minimo BA 150 130
BD 700 oo
g Imprimaciones BA 50 30
ED 450 150
h Imprimaciones consolidantes BA 50 30
BD 730 750
i Recubrimientos de altas prestaciones de un com- BA 140 140
ponente
BD 600 500
j Recubrimientos de altas prestaciones reactivos de BA 140 140
dos componentes para usos finales especificos,
por ejemplo suelos BD 550 500
k Recubrimientos multicolor BA 150 100
BD 400 100
Recubrimientos de efectos decorativos BA 300 200
BD 500 200
1 g/l listo para su emplec.
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2. HERRAMIENTAS Y MATERIALES DEL ENMASCARADO

2.1.- Herramientas para el enmascarado:

2.1.1.- Cuter vy Equipo de cuchillas:

2.1.2.- Tijeras:

2.1.3.- Pistola de aire:
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TECNICAS Y PROCESOS DEL ENMASCARADO

2.1.4.- Pistola de aplicar:

2.1.5.- Gamuza (bayeta atrapa polvo):

2.2.- Materiales para el enmascarado:

2.2.1.- Papel de enmascarar:

Varios tamarios:
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TECNICAS Y PROCESOS DEL ENMASCARADO

e Grande

e Mediano

e Pequefio
Varios tipos:

e Blanco

e Blanco hueso

e Marrén

2.2.2.- Papel de periddico (se utilizaba antiguamente para empapelar, su uso ya se ha
eliminado).

2.2.3.-Cinta de carrocero:

e de 16 mm hasta 50 mm.
e cinta de carrocero flexible
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2.2.4.- Burletes:

2.2.5.- Film de plastico

Film de plastico (con cinta adhesiva) de varios tamafios:

e Grandes
e Mediano
e Pequefio

2.2.6.- Manta de enmascarado:
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2.2.7.- Enmascarados de aluminio para zonas plasticas (molduras, opticas, etc.)

2.2.8.- Liguido de enmascarado
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3. PROCESO DE ENMASCARADO

3.1.- Enmascarado con papel de periddico:

Se dejo de utilizar por la pérdida tanto
de tiempo como de gasto de cinta de
carrocero (ocasionalmente se distraia la gente
mirando noticias). Las medidas de ancho de la
cinta de carrocero van de 16mm a 50mm.

3.2.-Enmascarado de papel blanco:

Este tipo de papel es el mas utilizado
actualmente.  También nos  podemos
encontrar en esta calidad otros colores
diferentes.

Existen varias medias de ancho y
longitud. Con cinta de carrocero de 16mm a
50 mm.

3.3.- Enmascarado con manta:

Actualmente se encuentra en desuso.
Este tipo de enmascarado tiene la
caracteristica de llevar cremalleras o velcro
para dejar descubierta la parte que queremos
pintar. Este tipo de manta se podia reutilizar.
Se dejo de utilizar por la problemética de todo
el pulverizado que se quedaba en la manta y
que se desprendia cayendo en las zonas
pintadas.

3.4.- Enmascarado film plastico:

Dentro de este tipo de enmascarado nos encontramos con
un film que lleva incorporado la cinta de carrocero adherida al
film y otro que no lleva cinta incorporada.
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3.5.- Enmascarado especifico para pilotos de plasticos y Opticas:

Film de plata que evita que se caliente
excesivamente la parte plastica y se deforme.

3.6.- Enmascarado con producto liquido:

Ligquido acuoso enmascarador que
forma una pelicula protectora de las zonas que
no se desean pintar.

3.7.-Enmascarado con burlete:

Actualmente existen dos tipos de burlete. Burlete macizo redondo y el que ha
aparecido ultimamente que es hueco. La diferencia entre ellos es que el burlete macizo hace
una buena hermetizacion para evitar que entre el pulverizado en el interior del habitaculo.
Tiene el problema de que al retirarlo se queda un pulverizado el cual se aprecia visiblemente.
El burlete hueco tiene la ventaja de ir aislado en primer lugar el adhesivo y en segundo lugar
su eficacia es mejor para todas las aberturas del vehiculo, evitando que el pulverizado sea
apreciado visiblemente
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4. CASOS PRACTICOS

4.1. PROCESO DE ENMASCARADO

1.- Limpieza:

e Lavar el coche con agua y jabén, utilizando esponjas y bayetas antirrayado.
e Introducir el vehiculo en la cabina de pintura donde se le da calor para secarlo.
e Soplar el vehiculo con una pistola de aire y una bayeta atrapa polvo.

2.-Preparar papel de enmascarar:

Cortar papel a utilizar con tijeras o cuchilla adecuada

il

L
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3.-diferentes procesos de enmascarado:

3.1.- Primer proceso: enmascarado con papel de periodico y papel blanco.
e Contorneamos con cinta flexible antes de proceder a su empapelado.
Presentamos papel sobre pieza a enmascarar.

Con tijeras, cuter o cuchilla recortamos el papel conforme a la pieza.
Empapelamos dicha pieza selldndolo con cinta de carrocero.

La cinta de carrocero utilizada dependiendo de la pieza a empapelar serd de 16 mm. a
50 mm.

LA LA LLA L R T R ERAECA T L] _..
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3.2.- Segundo proceso: enmascarado con film plastico.

e Utilizamos film con cinta de carrocero incorporada enmascarando la zona que no se
va a pintar.

e Utilizamos film para enmascarar el resto del vehiculo.

e Con tijeras, cuter o cuchilla recortamos el film plastico para a continuacion con la
cinta de carrocero sellar el contorno de la pieza que se va a pintar.

il
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3.3.- Tercer proceso: enmascarado con film de plata.
e Este enmascarado se utiliza exclusivamente para pilotos y dpticas de plastico.

e Contorneamos el piloto con cinta de carrocero flexible para proceder a su empapelado
con film de plata

e Presentamos el film de plata sobre el piloto y recortamos con tijeras, cuter o cuchillas.
recortamos el film de plata conforme al piloto

e A continuacion con cinta de carrocero terminamos el proceso de enmascarado

3.4.- Cuarto proceso: enmascarado con manta.

e Cubrimos el vehiculo con la manta.

e Destapamos la parte de manta que se va a pintar (cremallera o velcro).
e Con cinta de carrocero terminamos de enmascarar la zona a pintar.

Pagina 17

Alumnos: German Gémez L6pez — Andranik Hakobyan Profesor: Vicente Garcia Romero



TECNICAS Y PROCESOS DEL ENMASCARADO

3.5.- Quinto proceso: enmascarado con liguido enmascarador.

e Tapamos con papel o film plastico la zona a pintar.
e Con el liquido enmascarador aplicaremos a pistola la pieza que no se ha de pintar.
e Desempapelamos la zona a pintar.

3.6.- Sexto proceso: enmascarado con burlete:
Tapamos interior de las puertas con burlete. Nos podemos encontrar con dos tipos de

burletes; burlete macizo y burlete de nueva creacion que es hueco. Este Gltimo se acopla
mejor en las zonas estrechas.
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4.- Enmascarar pieza:
Presentamos papel de enmascarar sobre dicha pieza. Recortamos el papel con un cuter
o cuchilla. A continuacion con la cinta de carrocero y el papel sellamos la pieza en cuestion.

Tapamos bien para no pulverizar la zona que no vayamos a trabajar y si hay alguna
curvatura en la zona de trabajo podemos utilizar la cinta de carrocero flexible para el buen
acabado y que no hayan pulverizados donde no queremos tapamos bien molduras, gomas,
etc.

Seguidamente si donde vayamos a enmascarar la zona hay algun piloto o moldura que
vayamos a pintar lo podemos tapar con aluminio de enmascarar cortandolo bien con un cuter
o cuchilla'y volvemos a utilizar la cinta de carrocero o bien normal o bien la flexible evitando
el arrugamiento de la cinta.

A continuacién en los bajos del coche pondremos film pléstico con cinta de carrocero
incorporada para no pintar bajos del coche. Tapar las ruedas con papel de enmascarar y el
resto de coche tapamos con film plastico
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