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La soldadura blanda (La soldadura con estafio en carrocerias).

El estafio se adhiere bastante bien a la chapa de acero siempre y cuando lo trabajemos
de forma adecuada. Al ser un material blando, muy moldeable, y mecanizable, es
apropiado para utilizarlo en superficies inaccesibles en las cuales no podamos realizar un
buena reparacion y desabollado.

Por lo tanto en carroceria el estafiado es una operacién de relleno y no de union entre
chapas.

El equipo y sus materiales necesarios para la aplicacion son:




Metal de aportacion, el Estafio. Este debe ser de una
aleacion de plomo 75% y estafio 25%. Las barras de
estafio mas usadas en automocion suelen ser de unos
8mm de grosor.

Pasta para soldar. Es un decapante que sirve eliminar el
oxido de la chapa de la zona a estafiar. A su vez dicha pasta
incorpora cargas de estafio para un anclaje 6ptimo.

Espatula de madera. Siendo de una madera fuerte
da igual como sean...

Grasa para espatulas. Normalmente es parafina en estado sélido




Soplete o lamparilla de fontanero. Para utilizar a una temperatura entre los 190 y
250°C.

Otras herramientas: Cepillo de alambre, lijadora 0 amoladora y lima de carrocero
(garlopa).

PASOS A SEGUIR EN LA TECNICA DEL ESTANADO

g

1°- Como se pude
de observar a
simple vista el
dafio se encuentra
en la parte
superior del
vehiculo en la
arista superior
trasera derecha.
Para preparar la
zona se levanta la
pintura con un
disco de abrasion
de nylon
tridimensional
para que asi se

2°- Se aplicara el
decapante con un




pincel para extenderlo perfectamente y eliminar los restos de oxido qué pueda tener la
chapa y mejorar el agarre del estafio-plomo

3°- Seguido se aplicara calor con la
lamparilla de fontanero para
atemperar la chapa y mas tarde unas
gotas de estafio-plomo para crear una
base de anclaje al posterior relleno de
material

4°- Posteriormente se aplica
estafio-plomo en cantidad
suficiente en la zona donde
se encuentren las
irregularidades para que asi
queden rellenas.




Para ello es preciso fundir la varilla ala vez que se calienta la chapa,
controlando el calor que se aporta para no llegar a crear ninguna
deformacion en la chapa del vehiculo.

5°- Calentamos la
parafina para que se
derrita y asi podamos
impregnar con mayor
facilidad la espéatula de
madera.

6°- Impregnamos la
espatula de madera en




parafina para que esto nos ayude a moldear mejor el estafio-plomo en estado pastoso

7°- Con la ayuda de la
espatula de madera
extendemos el estafio-
plomo en un estado
pastoso, sin que llegue
a estar totalmente
fundido para que no
tenga poros y nos
quede bien

. 8°-El exceso de estafio
se debe de quitar con
una lima de carrocero
(garlopa), de esta forma




se ve si a quedado algun tipo de irregularidad.
Si se da el caso de que sale alguna irregularidad se debera corregir
utilizando la técnica de plomo estafiado.

9°-Luego se pude realizar un

acabado con una lijadora roto-
orbital y un disco de lijado con
grano P-100

También se puede hacer con una
lijadora de banda, la cual llega a sitios
mas inaccesibles debido a su capacidad
de lijado mayor sobre superficies mas
estrechas o en las que te haga falta lijar
tan solo una minima parte de la
superficie reparada

10°- Cuando todas las
operaciones anteriores se
dan por finalizadas el

trabajo debe de quedar asi
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De tal forma que sea simétrico al lado contario y quede un acabado
perfecto. Que quede listo para para el pintado.

Equipos de proteccion individual (EPIS)

00M®0

Los equipos de proteccion individual (EPIS) necesarios para
realizar esta técnica son: guantes, buzo, mascarilla, cascos,
gafas de proteccidn y extractores para no inhalar los humos
creados por el estafio-plomo estos EPIS son imprescindibles
para la seguridad de la persona ya que se podria quemar
podrian saltar virutas o cualquier tipo de incidente
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Conclusién

La conclusion que nosotros hemos sacado sobre este material de relleno es que queda
muy bien rellena cualquier tipo superficie metalica con un hundimiento importante. Se
realiza mediante un trabajo algo costoso en cuanto a la mano de obra porque se requiere
mas tiempo que cuando se utilizan otros tipos de materiales.

ANTES DESPUES
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